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5253-5895

zakladni barva epoxyvinylova s fosfaty zinku

Odstiny
Seda RAL7035

OBLAST POUZITI

Produkt nové koncepce formulovany s epoxidovymi pryskyficemi a vinylovymi kopolymery, obsahuijici
fosfaty zinku a specialni korozni inhibitory. Je charakterizovan zvysenou vertikalitou a nizkou
absorpci vrchnich emailQ.

Ma vybornou a dlouhodobou pfetiratelnost a udrzbu. Vynikajici pfilnavost na zakladni natéry bohaté
na zinek.

Oblast pouziti: Kovové konstrukce, velké konstrukce a vyrobky, které jsou vSeobecné uréeny do
naro¢nych prostfedi.

Pomeér tuzeni

100 15 25 9926/7779

Redéni
Hodnoty ve vztahu k zakladnimu vyrobku (barva bez tuzidla): fedte 5-10 % s Fedidlem epoxidovym
9043/, nebo s fedidlem nitro 9095/, 9096/, 9097/.

Zivotnost natuzené smési
Do 4 hodin pfi 20 °C.

Fyzikalni charakteristiky

Specificka vaha 1,440 1,370 + 0,05 kgl/l MEO014 4
Visk. Ford * tixotropni sekund MEO16 4
Susina vahova 68 % 61 % +2 kag/kg MEO015 5



Teoreticka vytéznost
mikronti suché hodnoty M.J.
80 pym 10,0-11,0 m?/kg
Metoda Alcea: ME082 (Edice: 2)

Zasychani
proti prachu * 30 minut
suchy na dotek 4 hodiny
hloubkové proschnuti 12 hodin

Metoda Alcea: ME081 (Edice: 2)

‘ DOPORUCENA TLOUSTKA: minimalné 60-80 pm suchého filmu

Suchy film

Charakteristiky suchého filmu
Lesk pfi uhlu 60° *: 5-10
Metoda Alcea: MEOGO (Edice: 2)

Mechanické vlastnosti

Taznost (metoda Erichsen) 9,8 mm MEO033 /4
Ohyb 4 mm ok MEO037 /3
Pfilnavost mfizkou 0 MEOQ39 /5

(0 = zadné oddélovani povlaku, 5 = Uplné oddélovani povlaku)

Zkousky odolnosti
Solna mlha: 500 hodin (pfi 80+100 ym suchého filmu)

Typ a priprava podkladu

Odmastovani s rozpoustédly nebo alkalickymi odmastovadly, fosfoodmastovani.
Piskovani SA 2 V5

Metody aplikace

Strikani: vzduchova pistole s poharkem, airmix smiseny vzduch, airless, tlakové zasobniky, elektrostatika.



Ve standardnich povétrnostnich podminkach (T = 20 °C a relativni vihkost < 70 %) je produkt pfetiratelny emailem jiz
po cca 2—4 hodinach od aplikace.

Pro spravné vytvrdnuti zakladu 5253/5895 musi byt tento aplikovan pfi pracovni teploté ne nizsi nez 15 °C a relativni
vlihkosti nepfevysujici 65-70 %.

Je mozné pfisuseni v peci v intervalu 30—-50 minut pfi 50-60 °C.

SKLADOVANI: Pozor! Produkt musi byt uskladnén ve svych originalnich obalech, chranény pied tepelnymi zdroji, pfi
teplotach mezi +5 °C a max. +35 °C.

USCHOVATELNOST: Produkt udrzovan za vySe doporu¢enych podminek je stabilni 12 mésicl od data vyroby.

POZOR: Zakladni natér 5253/5895 muze byt tuzen pouze s tuzidlem uréenym v tomto technickém listu.

* Hodnoty oznacené hvézdickou jsou stanoveny pro kazdou pfejimku.
POZNAM Udaje tohoto technického listu jsou vysledkem pod&etnych experimentt a jsou povaZovany za
KA vyborné orientac¢ni ukazatele. Aplikacni zplUsoby a pracovni systémy jsou vSak natolik riznorode,
Ze proto se nemuze prevzit odpovédnost za kazdy jednotlivy pfipad. Pfedmétna prepracovana
verze ru8i a nahrazuje predeslé vydani.
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