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EPOX
5203-7977

Odstiny
svétle Seda

OBLAST POUZITI

Tixotropni (nestékavy) zakladni natér — svétle Sedy — na bazi epoxidovych pryskyfic pouzivany jako
zakladni natér s dobrou antikorozni schopnosti pro zeleznou ocel a lehké slitiny. Lze pretirat emaily a
natérovymi hmotami v§eho druhu: nitro, alkyd, epoxid, polyuretan atd.

air-spray air-less air-mix vnitni / vnéjsi redéni uschovatelnost schnuti 24H
pouziti rozpoustédla 24 mésice

Pomeér tuzeni

100 20 35 9926/0000
100 20 35 9926/7779
Redéni

Hodnoty vztahujici se k zakladnimu produktu (slozka A — barva bez tuzidla):
* 20 % s fedidlem epoxidovym 9043/0000

Zivotnost natuzené smési
Cca 6-8 hodin

Fyzikalni charakteristiky

Specificka vaha 1,680 1,440 + 0,050 kg/L MEO14 8
Viskozita Brookfield 25000 + 3 000 mPas MEO16 5
Susina vahova 80,6 76,8 +2 ka/kg MEO015 7
Véaha susiny v objemu 38,0 41,7 +1 L/kg MEO15 7
Susina objemova 60,8 60,0 +2 L/L MEO15 7
Lesk pfi thlu 60° 10 5 jednotek  MEO060 2



Teoreticka vytéznost

30 um 13,9 m?/kg
30 um 20,0 m?/|
80 um 7,5 m?/l

Metoda Alcea: ME082 (Edice: 2)

Zasychani
e
proti prachu 30 minut pfi tuzeni s 9926/7799
45 minut pfi tuzeni s 9926/0000
suchy na dotek 2 hodiny pfi tuzeni s 9926/7799
3 hodiny pfi tuzeni s 9926/0000
hloubkové proschnuti 4 hodiny pfi tuzeni s 9926/7799
8 hodin pfi tuzeni s 9926/0000
pretiratelny 12 hodin pfi tuzeni s 9926/7799
12 hodin pfi tuzeni s 9926/0000
pfisouseni v peci 15-20 minut pfi 25 °C a poté + 1 hodina pfi 50 °C

15-20 minut pfi 25 °C a poté + 20 minut pfi 80 °C
Metoda Alcea: ME081 (Edice: 2)

DOPORUCENA TLOUSTKA: 60-80 pm suchého filmu (DFT)

Suchy film

Charakteristiky suchého filmu

Film vykazuje polomatny vzhled, je velmi tvrdy, elasticky a dobfe pfilnavy.
Metoda Alcea: MEO60 (Edice: 2)

Typ a priprava podkladu

Odmasténi s rozpoustédly anebo s alkalickymi odmastovadly, fosfo-odmasténi, piskovani. Pro lakovani
lehkych slitin pouzijte odmastovadla nebo mofidla doporuéena vyrobci.

Metody aplikace

Stiikani: vzduchova pistole s nadobkou, air-mix, airless.
Pro spravné zaschnuti musi byt PRIMER EPOX 5203/7977 aplikovan pfi okolni teploté prostfedi ne nizsi
nez 15 °C a relativni vihkosti nepfevysujici 65—70 %.



Nasledujici upravy

Aby vrchni natér perfektné pfilnul k zakladu 5203/7977, je nutné vrchni barvu aplikovat do 24 hodin;
pfi delSich ¢asovych intervalech je nevyhnutné brouseni.

Volba tuzidla

Tuzeni s 9926/7779 (systém epoxi-polyamidovy): elasticky film, zvlasté vhodny pro pecni systémy typu
»-mokry do mokrého* a pfi pouZziti pfisouseni v peci.

Tuzeni s 9926/0000 (systém epoxi-polyamidovy): doporuceno v horkém obdobi pro méné prasné

a méné brousitelny film, s niz8i odolnosti vici rozpoustédiim, a proto s vétsi pfilnavosti dokon&ovacich
vrchnich natérd.

Skladovani a uschovatelnost

Pozor! Produkt musi byt uskladnén ve svych originalnich obalech, chranény pfed tepelnymi zdroji, pfi
teplotach mezi +5 °C a max. +35 °C. Produkt udrzovan za vySe doporu€enych podminek je stabilni
24 mésicu od data vyroby.

* Hodnoty oznadené hvézdikou jsou stanoveny prakticky pro kazdy test. Udaje tohoto
' technického listu jsou vysledkem mnoha experimentu a jsou povazovany za vynikajici orientaéni
POZNAM N . AR 3 . g
KA ukazatele. Aplikacni zpusoby a pracovni systémy jsou vSak natolik riznorodé, ze nelze
predpokladat zaruku a odpovédnost za kazdy jednotlivy pfipad. Tato aktualizovana verze rusi a
nahrazuje pfedchozi vydani.
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