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Polyakrylatovy email sitovan s alifatickymi polyizokynaty, vyuzivany jako pololeskly vrchni natér s vysokou pfilnavosti v priimyslovém sektoru.

Lze pouzit jako 1 SCH jednovrstvy natér (zaklad-vrch) kdy ziskdme vyborny vrchni vzhled a piimou pfilnavost na hlinik, méd' a barevné kovy,

ocel, Zelezo, mosaz, pozinkovany plech.

PRIPRAVA VYROBKU

dild hmotnostné objemové
100 12 15
100 25 35

tuzidlo
9906/0699
9909/0699

- 30% s redidlem polyuretanovym 9051/ nebo 9055/

- 3 hodiny pfi tuZeni tuZidlem 9906 / 0699
- 3 hodiny pfi tuZeni tuZidlem 9909 / 0699

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY
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vychozi produkt tuzeni tolerance M.J. metoda edice

Specificka vaha 1.167 - 1.320 1.143 -1.282 1.098 - 1.212] kg/I ME14 4

Viskozita Ford 8/20°C 17 -23 sekundy ME16 4

Susina vahova 59 - 66% 59.1- 65.4% 53.2 -58.8% | kg/kg ME15 5

Vaha susiny v objemu 37.2-40.2% 39-41.7% 35.1-37.5% | I/’kg ME15 B

Susina objemova 46.56-49.1% 47.7-50.1% 41.2-42.6% | I/1 ME15 5

Lesk pfi thlu 60° 45 - 50 ME60 1

mikronu suché hodnoty M.J.

30 11.7-13.9 m2/kg

metoda Alcea: ME82 (edice: 1)

doba
proti prachu 10 minut
Suchy na dotek 4 hodiny
Hloubkové proschnuti 18  hodin
Pretiratelnost 18 hodin pii 20°C
Prisouseni v peci 30 minut pfi 50 - 60°C

metoda Alcea: ME81 (edice: 1)

" nésledné aZz po odvétrani 15 — 20 minut na vzduchu pfi normélini teploté.

ZPUSOB PRIPRAVY PODKLADU

ocel, pozinek, hlinik - fadné ocisténé a odmasténé.
- z&kladni barvy epoxidové typu 5203/ e 5204/.

- z&kladné barvy polyakralatové typu 5823/.

APLIKACNi PODMINKY

- Stifikéni: vzduchova pistole s poharkem, airmix smiSeny vzduch, airless, elektrostatika.

DOPORUCENA TLOUSTKA: 50 - 60 mikron{i suchého

POZNAMKA

Béhem letniho obdob pfi teplotach nad 25°C a pfi vihkosti vy88i nez 60% je nutné pouZit alespori dvojnasobného mnoZstvi fedidla tak aby
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se zabranilo pfili§ rychlému povrchovému zaschnuti vrchniho filmu a uv&znéni par rozpoustédel které by mohlo vést k tvorbé drobnych
bublinek se vzhledem $pendlikovych hlavicek.

SKLADOVANI
Pozor!: Produkt musi byt uskladnén ve svych originalnich obalech, chranény pfed tepelnymi zdroji, pfi teplotach mezi + 5°C a max. + 35°C
Produkt udrZovan za vy$e doporucenych podminek je stabilni 48 mésicti od data vyroby.

POZNAMKA

* Hodnoty oznacené hvézdickou jsou stanovené pro kazdou prejimku.

Udaje tohoto technického listu jsou vysledkem pogetnych experiment(i a jsou povazované za vyborné orientaéni ukazatele. Aplikaéni
zplsoby a pracovni systémy jsou vak natolik rliznorodé, Ze proto se nemiiZe prevzit odpov&dnost za kazdy jednotlivy pfipad.

Predmétna prepracovana verze rusi a nahrazuje predeslé vydani.

Dalsi informace naleznete v Technickém listu FERRO NF 289
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